
Anleitung Filamentabroller Aluminiumbeutel (Spulenbreite max. 70mm) 

 

Benötigtes Zubehör 

1x Aluminiumbeutel 32cm x32cm 
1x  Spule  
 

Erforderliche Komponenten für einen selbstgedruckten Filamentabroller : 

Folgende .stl Dateien müssen in der angegebenen Mengen gedruckt werden: 

(1) 1x Gewindehülse lang für 1000g Spulen – RS200KD  oder 
(2) 1x Gewindehülse lang für Spulen ≤750g – RS140U/RS200GH  
(3) 2x Verschraubungsmutter 
(4) 2x Gegenhalter (Stütze benötigt – orange dargestellt) 
(5) 1x Schablone Unterteil 
(6) 1x Schablone Oberteil 
(7) 1x  Filamentdurchführung Gewinde (Stütze benötigt – orange dargestellt) 
(8) 1x  Filamentdurchführung Gegenhalter 
(9) 1x  Filamentdurchführung Verschraubungsmutter 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gewindehülse/ Long Threaded Sleeve Verschraubungsmutter/ Screw Nut 

Schablone Ober- und Unterteil/ Template Bottom and Top Part Gegenhalter/ Counter Holder 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gegenhalter/ Counter Holder 

Filamentdurchführung (3-teilig)/ Filament Guide (3 parts) 



Vorgehensweise: 

Dateien herunterladen und drucken 

• Lade die entsprechenden .stl-Dateien herunter und drucke sie.  
• Beachte: Teilweise ist eine Stützstruktur notwendig. 

 

Positionieren des Aluminiumbeutels in der Schablone 

• Platziere den Aluminiumbeutel in der Schablone. 
• Achte dabei auf die korrekte Positionierung (die Ecke des Aluminiumbeutels 

sollte in den dafür vorhergesehenen Schlitz passen (s. Abb. 3)). 
• Markiere die gelb markierten Stellen (s. Abb. 1 + 2) und schneide sie aus. 

 

 

 

 

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Spule – Bohrung min. ø 52 mm 
Spulenbreite max 70 mm 

 
 
 
 

Abb. 1/ Fig. 1 Abb. 3/ Fig. 3 

Abb. 2/ Fig. 2 



 
Zusammenbau des Filamentrollers: 
 

• Stecke den Gegenhalter, die Gewindehülse und die Spule wie auf dem Bild 
gezeigt zusammen. 

• Beachte: Die Verschraubungsmuttern kommen erst später zum Einsatz. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Vorbereiten des Aluminiumbeutels 

• Montiere die Filamentdurchführung am Aluminiumbeutel (gelb markiert). 
• Lege die im Schritt zuvor vorbereitete Spule ein (welche auf dem 

Filamentabroller montiert ist). 

•  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Fertigstellen des Filamentabrollers 

• Verschraube den Filamentabroller mit den Verschraubungsmuttern am 
Aluminiumbeutel. 

• Stecke ihn anschließend auf den Spulenhalter an deinem Drucker. 

 

 

 

 

 

 

 

 


